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DADOS TECNICOS

Alimentacéo (especificar)
Frequéncia da rede

Consumo

Entrada sensor temperatura
Escala de controle de temperatura
Escalas de tempo

Preciséo (a 25°¢)
Compensacao de temperatura
Acdo do controle

Método de controle

Entrada sensor de porta
Indicagdo

Saidas

Capacidade relé de saida
Material dos contatos

Vida atil dos contatos
Temperatura de

Umidade relativa de trabalho
Grau de protecao

Capacidade dos terminais

Material da caixa
Tipo de fixacdo

DIAGRAMA DE LIGACAO
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24,110 ou 220 Vca

50-60Hz

5 VA aproximadamente

Termopar (J)

0 a 340°C

Ciclo: 0 a 999 minutos

Injecdo de vapor: 0 a 100 segundos

Pausa inj. de vapor: 0 a 300 segundos

Retardo inj. de vapor: 0 a 300 segundos

+5% (da faixa do valor selecionado) + 1 digito

Automatica

Aquecimento

Proporcional ou on/off com histerese ajustavel

Contato Seco

Temperatura: display a led de alto brilho vermelho com altura de 10mm
Tempo: display a led de alto brilho vermelho com altura de 8mm
Saidas: led vermelho com identificacdo no frontal

Controle: Relé NA*

Aqueci./ Vapor/ign./turbina: Relé NA*

Alarme sonoro: tensao 12 Vcc

Nota: *Com terminal comum

5 A, 250 Vca max. carga resistiva

Agcdo

Mecénica 10.000.000 operagbes  Elétrica 1.000.000 operagdes
De trabalho: 0 a 50°C De armazenamento: -10 a 60°C
20 a 90% sem condensacao

caixa: IP 64

Terminais: IP 51

Frontal: IP 10

Fio:2,5mm2 Condutor sélido: 2,5mm?
Cabo com terminal: 2,5mm? Torque de aperto: 0,5 a 0,6 Nm
Termoplastico

Grampos

DIMENSOES (mm)

a7e v 17,5 10
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MANUAL DE INSTRUC()ES
mec Controlador para fornos de panificacao tipo SMX-60

INTRODUCAO

Em prosseguimento ao desenvolvimento de aparelhos microprocessados a Digimec
apresenta ao mercado uma nova série de controlador de temperatura para fornos de
panificagdo, com sele¢do do tipo de aquecimento (elétrico, lenha ou gas), além de pos-
suir uma interface de facil utilizacdo e acesso restrito a configuragbes técnicas.
Montados em caixas plasticas, para fixacdo em painéis.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

M Controle de temperatura por banda proporcional ou on/off com histerese ajustavel.

B Menu com acesso restrito para as configuragdes técnicas.

M Duplo display, para visualizar temperatura e tempo simultaneamente ou configuragéo dos parametros.

M Uma saida para alarme, indicando fim do tempo de coc¢do ou preaquecimento concluido.

M Funcdo de preaquecimento com opc¢ao de inicio do ciclo de coc¢do automatico ou manual com alarme.

I Teclas para facil acesso para ajustar os parametros

M Entrada para sensor de porta aberta com indicagdo no frontal, mensagem “POR" no display superior.

M Funcdo Standby acima de 40°C, com acesso rapido pelo frontal e ajuste de temperatura.

M Escolha de inicio sem vapor, com vapor e/ou com vapor ciclico no ciclo de cocgdo.

M Configuragdo de tempo de inibi¢do e temperatura minima para Injetar o vapor no inicio do ciclo de coccao.

MODO DE PROGRAMACAO

Para acessar o menu dos parametros ajustaveis é necessario pressionar a tecla no periodo de 5 segundos.
Primeiramente deve-se selecionar o modo de funcionamento como elétrico, a gas ou a lenha. Cada modo de funciona-
mento possui um menu em especifico, facilitando sua configuracdo. Com apenas um toque curto é possivel ajustar o
tempo de coccdo do processo.

Realizado a configuracdo dos pardmetros, com um breve toque na tecla , é iniciado a partida no processo de

cocgdo. Para modo de preaquecimento deve-se pressionar a tecla no periodo de 5 segundos.

Ao pressionar a tecla E o led com indicacao E acende, quando inicio do ciclo, apds a temperatura minima para
vapor for atingida, o sistema habilita aplicar o vapor manualmente.

Ao pressionar a tecla E o led com indicagdo ® acende, quando inicio do ciclo, apds a temperatura minima para
vapor for atingida, o sistema conta o tempo programado de retardo de inicio e apds injeta o vapor automaticamente.

Quando em processo de cocgdo: Porta aberta desliga-se turbina e controle, seu tempo é pausado, ao fechar a porta com

um breve toque na tecla , é retomado o processo de cocgdo.
Em processo de Standby, ao abrir a porta é cancelado.

Em processo de preaguecimento, ao abrir a porta cancela-se o modo de preaquecimento dando inicio ao processo de
coccao.

SAIDA DE ALARME CONFORME TIPO LENHA, GAS OU ELETRICO

Modo lenha (LEn) - aciona alarme quando:

B Temperatura chega ao set-point

M Temperatura ultrapassa alarme de alta
M Erro no sensor temperatura

M Fim da temporizagao



Modo elétrico (ELE) - aciona alarme quando: Modo gas (GAS) - aciona alarme quando:

M Temperatura ultrapassa alarme de alta
M Erro no sensor temperatura
M Fim da temporizagao

M Temperatura ultrapassa alarme de alta
M Erro no sensor temperatura

M Erro no sensor de chama

M Falta chama

M Fim da temporizagéo

MENU DOS PARAMETROS AJUSTAVEIS - GERAL

Ao pressionar a tecla , habilita configuracdo de temperatura, se durante o processo e a temperatura estiver acima de
40°C, pressionando a tecla por 5 segundos, entra-se no modo Standby.

Menu Descricao Defaults
1 SEt Ajuste de temperatura 100
2 PrE Ajuste de temperatura de preaquecimento 50

Ao pressionar a tecla “vapor”, por um toque curto, injeta-se vapor, quando pressionada por 5 seg, entra-se no parametro
de ajuste no tempo de injecdo de vapor.

Menu Descri¢do Defaults

1 UAP Ajuste de tempo de injecao de vapor 2

Menu dos parametros ajustaveis - Modo Gas

Menu Descri¢do Defaults
1 STB. Ajuste da temperatura de Standby 100
2 Hi5 Ajuste da histerese. 5
3 Shi Deslocamento do offset para correcao do sensor de - 99 a + 99 °C 0
4 APO Se sim= Inicio manual do ciclo de coccdo apos preaquecimento
Se ndo= Inicio automatico do ciclo de cocgdo apds preaquecimento SIM
5 U.CL Se sim= Vapor ciclico durante o ciclo de coc¢ao, quando iniciado com vapor
Se ndo= Sem vapor ciclico SIM
6 trE Tempo de retardo no inicio do ciclo de cocgdo para a injecdo de vapor 5
7 tPU. Tempo de intervalo entre injecdo de vapor, ciclico ou manual 5
8 tni Temperatura minima para injecao de vapor, manual ou ciclico 50
9 L at Limite maximo de temperatura 200
10 LBA Limite minimo de temperatura 50
1 Mod Tipo de combustivel (GAS, ELE ou LEn ) GAS
12 ALA Alarme de temperatura maxima 250
13 tri Retardo de energizar o aparelho para dar ignicao 25
14 nti Numero de tentativas de ignicao 2
15 ITi Intervalo entre as tentativas de ignicdo ou religamento 5
16 tlg Tempo de ignicao 5
17 tiF Tempo de inibicdo de falha de chama, antes de entrar em modo alarme 5
18 B.tE Base de tempo (mm:ss, mmmm e hh:mm) mmmm
19 SEm Segurar a tecla relégio por 5 segundos para gravar uma nova senha ----

Menu dos parametros ajustaveis — Modo Elétrico
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13
14
15
16
17

Menu
STB.
ban.
CEn
tC

Hi5
Shi
APO

U.CL

trE
tPU.
tni
L at.
LBA.
Mod
ALA.
B.tE
SEm

Descricao

Ajuste da temperatura de Standby

Ajuste da banda proporcional. (se = 0, funciona como on/off)

Ajuste da centralizacdo da banda. (somente aparece se bAn. ajustada acima de 0)
Ajuste do tempo de ciclo da banda proporcional. (somente aparece se bAn.
ajustada acima de 0)

Ajuste da histerese. (somente aparece se bAn. ajustada igual de 0)

Deslocamento do offset para correcdo do sensor de - 99 a + 99 °C

Se sim= Inicio manual do ciclo de coccdo apos preaquecimento

Se ndo= Inicio automatico do ciclo de cocgéo apds preaguecimento

Se sim= Vapor ciclico durante o ciclo de coc¢do, quando iniciado com vapor
Se ndo= Sem vapor ciclico

Tempo de retardo no inicio do ciclo de cocgdo para a injecdo de vapor
Tempo de intervalo entre injecdo de vapor, ciclico ou manual
Temperatura minima para injecao de vapor, manual ou ciclico

Limite maximo de temperatura

Limite minimo de temperatura

Tipo de combustivel (GAS, ELE ou LEn)

Alarme de temperatura maxima

Base de tempo (mm:ss, mmmm e hh:mm)

Segurar a tecla relégio por 5 segundos para gravar uma nova senha

Menu dos parametros ajustaveis — Modo Lenha
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15

Menu
STB.
Hi5
Shi
APO

U.CL

trE
tPU.
tni
L at.
LBA.
Mod
ALA.
Com
B.tE
SEm

Descricao

Ajuste da temperatura de Standby

Ajuste da histerese.

Deslocamento do offset para correcdo do sensor de - 99 a + 99 °C

Se sim= Inicio manual do ciclo de coccdo apos preaquecimento

Se ndo= Inicio automatico do ciclo de cocgdo apds preaquecimento
Se sim= Vapor ciclico durante o ciclo de coccao, quando iniciado com vapor
Se ndo= Sem vapor ciclico

Tempo de retardo no inicio do ciclo de cocgdo para a injecdo de vapor
Tempo de intervalo entre injecdo de vapor, ciclico ou manual
Temperatura minima para injecao de vapor, manual ou ciclico

Limite maximo de temperatura

Limite minimo de temperatura

Tipo de combustivel (GAS, ELE ou LEn )

Alarme de temperatura maxima

Contador de quantas vezes temperatura ultrapassou valor de

Base de tempo (mm:ss, mmmm e hh:mm)

Segurar a tecla relégio por 5 segundos para gravar uma nova senha

Defaults
100
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