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S-40- 05.06 / 10.08: Devido às constantes evoluções tecnológicas, a Digim
ec reserva-se o direito de alterar qualquer inform

ação técnica sem
 prévio aviso.
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Controlador de tem
po e tem

peratura m
icroprocessado tipo SM

S-40

Versão 11

D
A

D
O

S TÉCN
ICO

S

Alim
entação ( -15 a +

10%
)

24, 48, 110 ou 220 Vca ( especificar )
Freqüência da rede

50 - 60 Hz
Consum

o aproxim
ado

4VA
Indicação digital » Tem

peratura
Display à leds verm

elhos de alto brilho com
 3 dígitos

» Tem
po

Display à leds verm
elhos de alto brilho com

 2 dígitos
Altura dos dígitos

10 m
m

Entrada
Sensor Fe-Co (J). (*)

Escala de tem
peratura

Ajustável de 0 a 300 °C (*)
Tem

po de processo
Ajustável de 1 a 99 m

inutos (*)
Tem

po de injeção de vapor
Ajustável de 1 a 99 segundos (*)

Tem
po de intervalo entre cada injeção de vapor

Ajustável de 0,1 a 9,9 m
inutos (*)

Precisão ( a 25ºC )
±

 0,5%
 ±

 1 dígito
Com

pensação da tem
peratura am

biente
Autom

ática
Ação de controle

O
N

-O
FF com

 histerese de 2 °C (*)
Saída para aquecim

ento
Saída a relé N

A 5A 250 vca cos ϕ
=

 1
Saída para vapor

Saída a relé N
A 5A 250 vca cos

ϕ
=

 1
Saída para tem

po de processo (buzina)
24 Vcc

Entrada externa (som
ente para gás e progr. de cham

a)
p/ M

PS-106 (bornes 4 e 5)
Tem

peratura am
biente

0 a +
50 ºC

Tem
peratura de arm

azenam
ento

-10 a +
65 ºC

* O
utros sob consulta.

N
ota: Q

uando a aplicação for para forno á gás é obrigatório o uso do program
ador de cham

a M
PS-106.
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O
 controlador m

icroprocessdo SM
S-40 foi projetado pela Digim

ec para aplicação em
fornos de panificação à "Lenha", "Elétrico" ou "G

ás". O
 usuário define o m

odo de
operação conform

e o tipo do seu forno e o operador digita os dem
ais parâm

etros, os
quais ficam

 gravados em
 m

em
ória EEPRO

M
, que m

antém
 os dados program

ados
m

esm
o em

 caso de falta de energia. De construção robusta, com
pacto, e design m

o-
derno, são m

ontados em
 caixas padronizadas frontal 72x72 m

m
, para m

ontagem
  em

painéis elétricos.

PRIN
CIPA

IS CA
RA

CTERÍSTICA
S

Program
ável para operar fornos a lenha, a gás ou elétricos.

Design m
oderno.

Fácil program
ação.

Controle O
N

-O
FF.

Senha de proteção.
Tem

po de processo.
Tem

po de injeção de vapor.
Saída para alarm

e sonoro.
Tem

po de intervalo m
ínim

o entre cada injeção de vapor.

A
PLICA

ÇÃ
O

Fornos para panificação.

FU
N

ÇÕ
ES D

O
 FRO

N
TA

L

Led de vapor:
Q

uando aceso indica que a saída de
vapor está acionada.

Led de tem
peratura:

Q
uando aceso indica que a saída de

controle está acionada.

o
C

m
in

D
isplay 1:

Indicação da tem
peratura de processo.

Teclas de program
ação.

D
isplay 2:

Indicação do tem
po restante de pro-

cesso.
Led de tem

po:
Q

uando estiver piscando indica que o
tem

porizador está em
  operação e

quando 
aceso 

direto 
indica 

que 
o

tem
po chegou ao fim

 ( alarm
e sonoro

ativado).
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1.
Pressionar a tecla 

por cerca de 3 segundos e soltar para o display superior piscar.

2. Ajustar nas teclas 
e 

o valor da  tem
peratura desejada.

3.
Pressionar a tecla 

, aparecerá no display superior A
L

A
(alarm

e). 

4.
Ajustar nas teclas 

e 
o tem

po do processo desejado de 1 a 99 m
inutos, indicado no display inferior e sina-

lizado pelo relé de alarm
e.

5.
Pressionar a tecla 

,por aproxim
adam

ente 5 segundos até aparecer 
-==.

6.
Digitar a senha 

,
,

,
,

, aparecerá no display superior h
2

o
.

7. Ajustar nas teclas 
e 

o tem
po de injeção de vapor de 1 a 99 segundos.

8. Pressionar a tecla 
, aparecerá no display superior i

 n
t. 

9. Ajustar nas teclas 
e 

o tem
po de intervalo entre cada injeção de vapor de 0,1 a 9,9 m

inutos.

10.Ajustar nas teclas 
e 

o tipo de com
bustível utilizado (E

L
E

., L
E

n
.ou G

A
S).

11.Para retornar ao m
enu principal pressionar a tecla 

.

12.Para início de tem
porização pressionar a tecla 

. O
 led frontal com

 indicação de relógio ficará piscando e após
o térm

ino do tem
po ficará aceso direto  juntam

ente com
 o alarm

e sonoro.

13.Para resetar o alarm
e pressionar a tecla 

.

14.Para injeção de vapor pressionar a tecla 
. O

 led com
 a indicação 

fica aceso pelo tem
po digitado em

 7.

Inicia ou cancela o tem
porizador.

Aciona a saída a vapor.
Lista os parâm

etros ajustados. ( Tem
peratura de processo, A

LA
 =

  tem
po de processo )

Se pressionada por m
ais de 5 seg no parâm

etro A
LA

 perm
ite acesso aos próxim

os parâm
etros 

após digitada um
a senha.

Aum
enta o valor do parâm

etro a ser ajustado.

Dim
inui o valor do parâm

etro a ser ajustado ou reset de alarm
e quando em

 m
odo lenha ou reset 

de alarm
e de falta de gás quando em

 m
odo gás. 

M
O

D
IFICA

ÇÃ
O

 D
E SEN

H
A

1. Seguir os itens de program
ação até o parâm

etro
i

 n
 t

.

2. Pressionar a tecla  
, por aproxim

adam
ente 5 segundos até aparecer

-==.

3. Digitar a nova senha que deve ser a com
binação de 5 toques em

 qualquer das teclas 
, 

, 
ou 

, onde
após o 5º toque o aparelho retornará para o  m

odo de operação, já com
 a nova senha gravada.

M
O

D
O

 D
E CO

N
TRO

LE 

Pode-se selecionar até 3 m
odos de controle conform

e o tipo de com
bustível a ser utilizado :

Lenha
Este é o m

odo m
ais sim

ples de operação e usa-se unicam
ente para indicar quando o forno está pronto para assar.

Energiza-se o aparelho. Seleciona-se a tem
peratura desejada. Q

uando a tem
peratura atingir este valor a saída da buzina

(bornes 1 e 6 ) será fechada ligando o alarm
e inform

ando que o forno está pronto. Pressiona-se a tecla A
l

.para resetar
o alarm

e.
Daí em

 diante o aparelho fica indicando a tem
peratura do processo. Para que volte a acionar o alarm

e será necessário
desligar e religar a alim

entação para que um
 novo ciclo se repita.

Eletricidade
N

este m
odo o aparelho controla a tem

peratura desejada ligando e desligando as resistências de aquecim
ento do forno.

Esta operação é sinalizada pelo led frontal junto ao sím
bolo 

.Led aceso relé de saída (bornes 7 e 8 ) fechado. Ação de
controle O

N
-O

FF com
 histerese fixa em

 2ºC .

G
ás

N
este m

odo o funcionam
ento é idêntico ao m

odo elétrico, porém
, faz-se necessário o uso de um

 relé program
ador de

cham
a (M

PS-106 - Digim
ec)conectado ao relé de saída (bornes 7 e 8 ). Em

 caso de falha na cham
a detectada pelo M

PS-
106, este aciona sua saída de alarm

e que por sua vez aciona a saída de alarm
e do SM

S-40 tocando a buzina e cortando
a saída de controle. O

 display superior com
eçará a pulsar inform

ando G
A

S. Só voltará ao norm
al quando corrigida a

anom
alia e pressionada a tecla reset frontal 

.

D
IA

G
RA

M
A

 D
E LIG

A
ÇÃ

O


